D - 05.03.05a
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjwymagania dotyczce wykonania i odbioru rob6t zyaanych z
wykonaniem warstwycieralnej z betonu asfaltowedd5S 50/70.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokitipezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatii rob6t
wymienionych w pkt 1.1 niniejszej ST.
1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot ze@anych z wykonaniem i odbio-
rem warstwyscieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1Ti-®Nawierzchnie asfaltowe 2014 dla kategorii ruchu
KR1-KR2 z mieszanki mineralno-asfaltowej dostaregomd producenta. W przypadku produkcji mieszankieralno-
asfaltowej przez Wykonawalla potrzeb budowy, Wykonawca zobarany jest prowadziZaktadows kontrok produkciji
(ZKP).
1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktadeg st z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i rozktadania ofci
zen od ruchu pojazdow na podie.
1.4.2.Warstwascieralna — gérna warstwa nawierzchedica w bezpérednim kontakcie z kotami pojazdéw.
1.4.3.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszippiszcza asfaltowego.
1.4.4.Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — o#{emie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze verlyl na najwgkszy
wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.
1.4.5.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowtdvej kruszywo o uziarnieniu agitym lub niecigtym tworzy
struktue wzajemnie klinujcg sie.
1.4.6.Uziarnienie — skfad ziarnowy kruszywa, wioay w procentach masy ziaren przechmyzh przez okrdony ze-
staw sit.
1.4.7.Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100 kN) wg ,Ka-
talogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnygiotsztywnych” GDDP-IBDiM [68].
1.4.8.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.9.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.
1.4.10.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes B mm, ktérego wiksza czs¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.
1.4.11.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.
1.4.12 Wypetniacz — kruszywo, ktérego gkisza ces¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miegzakruszy-
wo, ktére sktada siz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorétiewapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz
pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).
1.4.13.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej lyator nadaje dodatnie tadunkigstkom zdyspergowanego
asfaltu.
1.4.14.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.1.4
1.4.15.Symbole i skréty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwigieralnej

PMB - polimeroasfalt,

D — gOrny wymiar sita (przy okétaniu wielkasci ziaren kruszywa),

d — dolny wymiar sita (przy oketaniu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiasciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; produ-
cent mae jej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producevitendostarcz§ odpo-
wiednie informacje, jednak nie jest do tego zobaany),

IRI — (International Roughness Index)etizynarodowy wskanik rownasci,

MOP - miejsce obstugi podedych.

1.5. Ogoélne wymagania dotycgce robét
Ogblne wymagania dotygee robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogé[a¢pkt 1.5.
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2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, padav ST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 2. Ponadto, materiatyyde do wytworzenia mieszanki mineralno-asfaltonwajwarstv¢ podbudowy po-
winny spetnig wymagania WT-2 2014 KR1-2.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoéine” [k{ .
3.2. Sprat stosowany do wykonania robét
Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykagaie mozliwoscia korzystania ze
sprztu dostosowanego do prztg¢j metody robaét, jak:
— wytwdrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubgtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem pked
cji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych
— ukfadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem roweiaktadanej warstwy,
—  skrapiarka,
— walce stalowe gtadkie,
— lekka rozsypywarka kruszywa,
— szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszeze,
— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolwymtermosami,
—  sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganidragjd1] pkt 4.
4.2. Transport materiatéw

Asfalt naley przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanyzaopatrzonych w ugdzenia
umazliwiajgce pdgrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaajh je przed zanie-
czyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialamidnmarnym zawilgoceniem. Wypetniacz najeprzewozé w sposob
chronicy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgentem.

Wypetniacz luzem powinien Byprzewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych dewwozu materia-
tow sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa mi® by transportowana w zamkmych cysternach, autocysternach, beczkach i inmopa:
kowaniach pod warunkiemge nie leda korodowaty pod wptywem emulsji i nieetls powodowaty jej rozpadu.

Cysterny powinny by wyposaone w przegrody. Nie nalg uzywaé do transportu opakouiaz metali lekkich
(moze zachod# wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pH4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zatesci od po-
stepu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbaghieyn mieszanka powinnabgabezpieczona przed ostyggiem i
doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemnikinmizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czasngportu mie-
szanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapevnirzymanie temperatury w wymaganym przedziale. iBiaeoh-
nie pojemnikéw gaywanych do transportu mieszanki powinnylozyste, a do zwihnia tych powierzchni mima wywaé
tylko srodki antyadhezyjne niewptywge szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogllne zasady wykonania robét

Ogollne zasady wykonania robét podano w ST D-00MQWVymagania ogdlne” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robét Wykonawca dostarczyynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki etin
ralno-asfaltowe;.

Uziarnienie mieszanki mineralnej, minimalrzawart@¢ lepiszcza oraz wkaiwosci mieszanki mineralno-
asfaltowej wg WT-2 2014 KR1-2.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamighego i tamanego, to najeprzyja¢ proporcg kruszy-
wa famanego do nietamanego co najmniej 50/50.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza na gogco w otaczarce (zespole maszyn igdzh dozowania,
podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechoania gotowej mieszanki). Dozowanie sktadnikéw méegz mine-
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ralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takwstpne, powinno b§ zautomatyzowane i zgodne z regeqtbocz, a urz-

dzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru tentperaoowinny by okresowo sprawdzane.

Kruszywo o r@nym uziarnieniu lub pochodzeniu najedodawa odmierzone oddzielnie. Lepiszcze asfaltowe na-
lezy przechowywé w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem termostatievzapewniajcym utrzyma-
nie zgdanej temperatury z dokladiuig + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbkermhagazynowym (roboczym)
nie maze przekraczal80°C.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinn@ lysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetapa
skata temperatyrwiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperaturasmainki mineralnej nie powinna dy
wyzsza o wecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejsaigcej st w przedziale od 140
do 180 [°C] Przedziat temperaturowy dotyczy mie&zanineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce ddwania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfelttdezpdérednio po wytworzeniu w wytworni.

Sposéb i czas mieszania sktadnikbw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewniréwnomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

5.4. Przygotowanie podida

Podtaze pod warstwscieralry z betonu asfaltowego powinnoda catej powierzchni:

— ustabilizowane i nine,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostidoznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein,

— suche.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urzdzen usytuowanych w nawierzchni lub pgraniczajcych powinny by
zgodne z dokumentacprojektows. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody. Oznakowanie poziome na-war
stwie podiada naley usurgé. W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidrzc
nia podida powinna b§y w ocenie wizualnej chropowata. Szerokie szczelinpodiazu nalery wypetnic odpowiednim
materialem, np. zalewami drogowymi wedtug PN-EN 881 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] albo innymi matdami
wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.5. Pojczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaia nawierzchni jest uzataione od zapewnienia p@izenia mgdzy warstwami i ich
wspotpracy w przenoszeniu obgénia nawierzchni ruchem.

Podtaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu g@ezenie pajczenia m¢dzy warstwami konstruk-
cyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zatégm wody midzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podia (np. z warstwy wjizacej asfaltowej), przed uteniem warstwycieralnej z betonu
asfaltowego powinno liywykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszGz,1 + 0,3 kg/m, przy czym:
— zaleca sj stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki ; j&li mieszanka ma wksz
zawart@¢ wolnych przestrzeni, to nafg uzy¢ wieksz iloé¢ lepiszcza do skropienia, ktére po z8aiu warstwyscie-
ralnej uszczelnig.

Skrapianie podiza naley wykonywa rownomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszzzy
faltowych. Dopuszcza giskrapianie ¢gczne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki uliczne) oraz przy ugrdze-
niach usytuowanych w nawierzchni lufp ggraniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley zabezpieczy przed
zabrudzeniem. Skropione podénaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmigorganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowe]j pagt@owinno by skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy asfal-
towej w celu odparowania wody. Czas ten nie dotygkagpiania rampzamontowas na rozktadarce.

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywé na podiau przygotowanym zgodnie z zapisami w punkcie
5.4. Temperatura podta pod rozkladan warstwe nie mae by nizsza ni +5°C. Transport mieszanki mineralno-
asfaltowe] asfaltowej powinien bygodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltovg naleey wbudowywa w odpowiednich warunkach atmosferycznych.
Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 1. Temperaitoazenia
moze by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania poaitdNie dopuszczaesuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej
asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

Tablica 1. Minimalna temperatura otoczenia na wgsok2m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do robét w czasie robét
Warstwascieralna o grub&ei > 3 cm 0 +5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetidiavarunki podane w tablicy 2.
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Tablica 2. WHciwosci warstwyscieralnej

Projektowana grukio

Wskaznik zagszczenia

Zawartag¢ wolnych prze-

Typ i wymiar mieszanki warstwy technologicznej [%0] strzeni w warstwie
[cm] [%6(vIV)]
AC5S 2,0+5,0 > 98 1,5+4,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnatbybudowywana rozkladagkwyposaons w ukiad automatycznego
sterowania grubwi warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurteech projektows. W miejscach niedogbnych
dla sprztu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢achsi i przy
brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny Byrownomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu
asfaltowego naley stosowé walce drogowe stalowe gtadkie z #ivoscig wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jako rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolfid pkt 6.
Ponadto, kontrelnalezy przeprowadzi wg pkt 6 ST D-10-05-01.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Og0llne zasady obmiaru robét podano w ST D-000MQymagania ogolne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzckniezki rowerowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogllne zasady odbioru robét podano w ST D-00@QWymagania ogélne” [1] pkt 8. Roboty uznaje gia
wykonane zgodnie z dokumentagrojektovs, ST | wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zacho-
waniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytye:

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1} Bk
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fiwarstwyscieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
— oczyszczenie i skropienie pod
- dostarczenie materiatléw i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
- wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,
- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego ir@p$port na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltovg krawedzi urzdzen obcych i krawznikdw,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.
9.3. Spos6b rozliczenia robét tymczasowych i pracwarzyszcych
Cena wykonania rob6t oldlenych niniejsz ST obejmuije:
- roboty tymczasowe, ktérey potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alesngrzekazywane Zamawigjemu i
s3 usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
- prace towarzysgce, ktore g niezlzdne do wykonania robot podstawowych, niezaliczameathét tymczasowych, jak
geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (ST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
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10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgaane z badaniami materialtdw wystijagcych w niniejszej ST)

2.

3.
4,

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.
26.

27.
28.
29.
30.

31.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-
1

PN-EN 12607-
li

PN-EN 12607-
3

Metody badania cementu — Oznaczavi@rtéci chlorkéw, dwutlenku wgla i alkaliow w
cemencie

Wapno budowlane —¢&z2: Metody bada

Badania podstawowych §gisvosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonegisu
petrograficznego

Badania geometrycznychsstavosci kruszyw — Oznaczanie skladu ziarnowego — Metoda
przesiewania

Badania geometrycznychsatavosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za ponveska:-
nika ptaskdci

Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren —
Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawsgiaiaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenkatamania kruszyw grubych

Badania geometrycznychsataosci kruszyw — Czs¢ 6: Ocena wiciwosci powierzchni —
Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznychsedaosci kruszyw — Ocena zawasid drobnych czstek — Bada-
nia bkkitem metylenowym

Badania geometrycznychswitaosci kruszyw — Ces¢ 10: Ocena zawar§oi drobnych czstek
— Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumigmowietrza)

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpofaiona
rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw — Oznaczaniestaici nasypowej i
jamistaci

Badania mechanicznych i fizycznydgciwosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zggczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznydgciwosci kruszyw — Czs¢ 5: Oznaczanie zawasai
wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizyczrnydgciwosci kruszyw —Cgs¢ 6: Oznaczaniegptaici
ziaren i nagikliwo$ci

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 7: Oznaczanieggtosci
wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 8: Oznaczanie polerowal-
nosci kamienia

Badania wvitawosci cieplnych i odpornéri kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
— Cz$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoigod

Badania wvitawosci cieplnych i odporngri kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
— Cz4$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mgigatowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracji igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzanie temperatury gknienia — Metoda Piécien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zzanie zawartci wody w emulsjach asfaltowych — Meto-
da destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzzaie pozostakoi na sicie emulsji asfaltowych oraz trwa-
tosci podczas magazynowania mejqubzostatéci na sicie

Badania chemicznych dstevosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych dstevosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie podatém wypetniaczy do
mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzrenie rozpuszczaloi

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie temperatury tamliwoi Fraassa
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawsgrtarafiny — Czs¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdmma twardnienie pod wptywem ciepta i
powietrza — Cgs¢ 1: Metoda RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

D-05.03.05a

NAWIERZCHNIA BETONU ASFALTOWEGO. WARTWA SCIERALNA



32. PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych naqgpar —
6 Cze$¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej metod hydrostatycza
33. PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych naqgpar —
8 Cze$¢ 8: Oznaczanie zawaiti wolnej przestrzeni
34. PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych naqgpar —
11 Czes¢ 11: Okralenie powijzania pomgdzy kruszywem i asfaltem
35. PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych nagguor —
12 Cze$¢ 12: Okrglanie wraliwosci na wod
36. PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych naggor —
13 Cz¢$¢ 13: Pomiar temperatury
37. PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych naqgpar —
18 Cze$¢ 18: Splywanie lepiszcza
38. PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych naqgpar —
22 Cze$¢ 22: Koleinowanie
39. PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych naqgpar —
27 Czgé¢ 27: Pobieranie probek
40. PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych naggor —
36 Cz¢$¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni asfaltowych
41. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych lefgkomie-
rzem wyptywowym
42, PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sedymentacji emulsji asfaltowych
43. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie wartéci pH emulsji asfaltowych
44, PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumiczriymbwierzchniowych utrwale stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonyshuthu
45, PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odlwanie
46. PN-EN 13075- Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadwes€1: Oznaczanie indeksu rozpadu katio-
1 nowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetiaczemeralnym
47. PN-EN 13108- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania 42.: Beton Asfaltowy
1
48. PN-EN 13108- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania €420: Badanie typu
20
49, PN-EN 13179- Badania kruszyw wypetiagych stosowanych do mieszanek bitumicznych es€%: Badanie
1 metod; Piekcienia i Kuli
50. PN-EN 13179- Badania kruszyw wypeiagych stosowanych do mieszanek bitumicznych ¢s€2: Liczba
2 bitumiczna
51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zranie nawrotu spirystego asfaltéw modyfikowanych
52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie odporrigi na magazynowanie modyfikowanych
asfaltow
53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie ¢jgliwosci lepiszczy asfaltowych metgghomiaru
ciagliwosci
54, PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie kohezji lepiszczy asfaltowych metéestu waha-
dtowego
55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie ¢jgliwosci modyfikowanych asfaltéw — Metoda z
duktylometrem
56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie przyczepdoi emulsji bitumicznych przez zanurze-
nie w wodzie — Metoda z kruszywem
57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie energii deformacji
58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —&thsspecyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —afhsspecyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami
60. PN-EN 14188- Wypetniacze zjczy i zalewy — Cgi¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo
1
61. PN-EN 14188- Wypetniacze zjczy i zalewy — Cgé¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
2
62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie &zatpry zaptonu i palenia — Pomiar metadwartego
tygla Clevelanda
63. PN-EN ISO Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metddarntego tygla Clevelanda
2592
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10.3. Wymagania techniczne

68. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwalena drogach
krajowych - Zarzdzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowiy&htostrad z dnia 19 listopada 2010 r.

69. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie lésfee na drogach krajowych - Zadzenie nr 102 General-
nego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnialis®opada 2011 r.

70. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lésfee na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty

67. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicz-

nych, jakim powinny odpowiadadrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zpd30)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygtdtsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog Publicznychn-
stytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1997
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